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نتیجه گیری:
این نتایج برای روش تست آلتراسونیک در مقایسه با روش های دیگر بدست آمده است:
1- توسعه یک نوع تکنیک بازرسی
2- حذف یکنواختی بازرسی و جلوگیری از خستگی اپراتور
3- امکان استفاده از این تکنیک در محیط های مخاطره آمیز
4- حذف استرس اپراتور و خطای بوجود آمده در اثر خستگی
5- حذف شرح و توصیف اشتباه نتایج
6- عدم داشتن پرتو مضرر مثل رادیوگرافی یا کارهای شیمیایی
7- در تعیین ضخامت و خواص مکانیکی استفاده می شود 
8- ارائه نتایج به موقع و فوری و در نتیجه اصلاح نوع جوش و جلوگیری از تعمیرات بی مورد بعدی
9- کاهش قابل توجه زمان بازرسی 
10- افزایش سرعت بازرسی جوش
11- عدم مزاحمت در کار کارگر جوش (این متد اپراتور نیاز ندارد)
12- امکان تست جوش در دماهای بالا با پرابهای مخصوص مثل EMAT
13- قابل قبول بودن سطح بازرسی نسبت به روش های دیگر و جلب نظر مشتری
14- هماهنگی و سازگاری با زاویه یخ های مختلف و روش های متنوع جوش
15- عمق نفوذ نسبت به روش های دیگر زیاد است و استفاده از این روش و پروپ های ارایه برای ضخامت های فوق العاده بالا (60 اینچ) که در روش هایی مثل رادیوگرافی مقدر نیست کاربرد آن در خیلی از مواد آسان نیست.

