
 

 

 

 

 

این  است. نموده HARDخط توليد م سيستسازی شبيه اقدام به HARDخط توليد  فرایندهای سازیو بهينه بررسي جهتسخت افزاری  شرکتیک 

  .به بازار عرضه ميکند  3درجه  و 2،  درجه 1درجه  کيفيت های بارا  هاHARD شرکت

تولياد زماان  دقيقه است و 1از درجه نمایي  R1 زمان توليد. که ميگرددوليد ت  R2و  R1 هایبا نام الکترونيکي ربات 2توسط  HARD صفحه دیسکي

R2  است.دقيقه  2نمایي  از  درجه 

درصاد  09تقریبا   است. HARD صفحه دیسکي  2، در هربار R2  ظرفيت توليد رباتو  HARD صفحه دیسکي 3، در هر بارR1 ظرفيت توليد ربات 

 هاک شايار کاه  باه  مره اه سالم  هساتند  R2ماشين  توليدی  HARD صفحه دیسکيدرصد  09و    R1توليدی ماشين  HARD صفحه دیسکي

 شوند.خراب دور ریخته مي HARD صفحه های دیسکيميروند و 

 شوند.و بر اساس جدول زیر به خط توليد وارد ميصورت تصادفي به R1توليدی توسط ماشين سالم  HARD صفحه دیسکي
مدتهاي  احتمال

بين دو 

رود و

 )دقيقه(

0/08 1 

0/17 2 

0/12 3 

0/15 4 

0/10 5 

0/03 6 

0/20 7 

0/10 8 

0/05 9 

 شوند.صورت تصادفي و بر اساس جدول زیر به خط توليد وارد ميبه R2توليدی توسط ماشين سالم  HARD صفحه دیسکي
مدتهاي  احتمال

بين دو 

ورود 

 )دقيقه(

0/20 1 

0/10 2 

0/50 3 

0/20 4 

 هاک شايار عما باار سه این مره ه  در شوند. آن وارد مي تایي به 5های در دسته سالم HARD صفحه دیسکي دارد کهوجود  هک شيار ماشين یک

  .شودميانجام  و به صورت زیر HARD صفحه دیسکيبر روی  ماشين هکتوسط 

 مطابق جدول زیر است. هک شيار اول مدت بار ،هک شيار ماشينبرای 
 حک شيارن زما احتمال

 )دقيقه(

0/40 11 

0/60 10 

 مطابق جدول زیر است. هک شياربار دوم مدت 
 حک شيارزمان  احتمال

 )دقيقه(

0/20 8 

0/80 6 

 

 

 

 

 مطابق جدول زیر است. هک شياربار سوم مدت 



 

 

 

 

 

 
حک زمان  احتمال

 شيار

 )دقيقه(

0/10 1 

0/90 2 

لازم   HARDدقيقه زمان جهات سارد شادن  19 سوم هک شياردقيقه و پس از  29 مدو شيار هکپس از دقيقه و  19اول  هک شياراز  پس همچنين

سوم غير قاب   استفاده باوده  هک شياربعد از درصد    9دوم  و  هک شياربعد از درصد  19اول  و   هک شيار بعد از هاHARDدرصد  29تقریبا  است.

 شوند.و دور ریخته مي

گاذار  ICماشاين در )طبقه( زیارزمين، و  IC1گذار  ICماشين ای که وجود دارد بگونه IC2گذار  ICماشين و  IC1ر گذا ICماشين دو  شرکتدر این 

IC2  های قرار دارند. دسته شرکتدر طبقه اول HARD  از طبقه همکف( توسط یک آسانسور صنعتي باه یکاي ایان دو طبقاه شده   هک شيارهایبا(

  بيکار در آنجا قرار دارد. گذار ICماشين ای است که است. جهت هرکت آسانسور به طبقه HARDدسته  19یابند. ظرفيت آسانسور انتقال مي

 IC و طباق جادول زیار تکتکبازگشایي شده و  ،IC2گذار  ICماشين و  IC1گذار  ICماشين  دوتوسط  ،هک شده شيارهایبا  HARDدسته های 

 .کندمي گذاری ICرا  هاIC1 HARDگذار  ICماشين بيکار باشند،  IC2گذار  ICماشين و  IC1گذار  ICماشين گر  هر دو ا. شوندمي گذاری

 
احتم

 ال
گذاری  ICمدت 

IC1 )دقيقه( 

0/30 1/4 

0/28 1/5 

0/25 1/6 

0/17 1/7 

 
احتم

 ال
گذاری  ICمدت 

IC2 دقيقه() 

0/35 0/9 

0/25 0/7 

0/20 0/6 

0/20 0/5 

 

دقيقاه    19شاده  پاس از    گذاری ICهای   HARDگردد.  از  جدول  زیر  تعيين  مي IC2و    IC1های ماشين از بعد از خروج  هاHARD کيفيت

 .شدن  مورد  آزمایش  کيفيت  قرار  مي گيرد )زمان  تعيين  کيفيت  صرف  نظر  شده است(  سرد شدن

 

 

 HARD 
 1درجه 

HARD 
 2درجه 

HARD 
 3درجه 

HARD  غیر

 قابل استفاده

گذار  IC ماشین
IC1 

39 39 29 9 

گذار  ICماشین 
IC2 

29 29 39 29 

 

سازی نمایيد و موارد زیر را در مدلسازی منظور کند شبيهساعت کار مي 10در هر روز سيستم فرض اینکه روزه، و با  120یک دوره  سيستم فوق را برای

   نمایيد.

 

 د نمايید.نمودارهاي گرافیکي زير را براي سیستم فوق در مدلسازي وار



 

 

 

 

 

 گذار هنگام بيکاری و مشغول بودن ICتغيير انيميشن ماشينهای 

 نمایدتغيير  هاHARDشک   ا،آنهو بازگشایي  هاHARDبندی پس از دسته

 سازینمایش زمان اجرای شبيه

 (Processاضافه کردن انيميشن به فرایندها )

 3درجه HARDو  2درجه HARD، 1درجه HARD( برای تعداد Plotرسم نمودار )

 3درجه HARDو  2درجه HARD، 1درجه HARD( برای تعداد Histogramرسم نمودار )

 خراب HARD صفحه دیسکيسالم و تعداد  HARD صفحه دیسکي( برای تعداد Plotرسم نمودار )

 خراب هک شده HARD ICسالم و تعداد  هک شده HARD IC ( برای تعدادPlotرسم نمودار )

 خراب HARD صفحه دیسکيسالم و تعداد  HARD صفحه دیسکي( برای تعداد Histogramرسم نمودار )

 

 آوريد. نتايج زير را براي سیستم فوق بدست

 ها HARDتعداد ک   .1

 خراب HARD صفحه دیسکيتعداد  .2

 هاهک شياردت ممجموع  .3

  هاهک شيارمدت  متوسط .4

 هک شيار ماشينبرای ورود به  HARDمتوسط مدت انتطار هر  .9

 HARDهر د شدن رمدت زمان س .6

 هک شياربرای  HARDمتوسط مدت انتطار هر  .7

   سالم HARDمتوسط مدت توليد هر  .8

  2درجه سالم HARDتعداد  .0

  3درجهسالم  HARDتعداد  .19

  3خراب درجه HARDتعداد  .11

 خرابشده   هک شيارهای HARDتعداد ک   .12

   شده هک شيارو  سالم HARDتعداد ک   .13

 مانندظر ميمنت هک شيارکه برای ی HARDتعداد  .14

 هک شيارجمع زمان انتظار برای  .19

 


