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آشنايي كلي با مكان كارآموزي 

آشنايي با دستگاههاي مورد استفادهدر آزمايشگاههاي متالوگرافي 
1-  دستگاه سنباده  
2-   دستگاه پوليش مكانيكي 
3-   دستگاه برش  
4-   دستگاه مانت  
5-  بررسي ريز ساختارهاي انعكاسي با ميكروسكوپ  

6-  پوليش  شيميايي -  محلولهاي اچ  

الف ) آشنايي كلي با مكان كارآموزي 

شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان

Isfahan Science & Technology Town

تاريخچه فشرده اي از روند شكل گيري شهرك 

1372 تا 1376 : تعيين و تصويب اعضاي هيأت موسس شهرك توسط شوراي پژوهشهاي علمي كشور، مكان يابي، تشكيل هيأت اجرايي به رياست استاندارد و تأسيس دبيرخانه شهرك، تشكيل كميته هاي تخصصي در شهرك، آغاز طراحي مركز رشد فناوري، تهيه و تصويب اساسنامه در شوراي عالي انقلاب فرهنگي و شروع فعاليتهاي تحقيقاتي بر روي 35 پروژه در شهرك. 

1377 تا 1378 : تصويب رديف بودجه ملي براي شهرك، برگزاري اولين جشنواره شيخ بهايي، واگذاري 52 هكتار از اراضي مجاور دانشگاه  صنعتي جهت احداث شهرك، انجام مطالعات اولويت يابي گرايشهاي تخصصي شهرك. 

1379 : راه اندازي مركز رشد فناوري در ساختمان 22 بهمن، پذيرش و استقرار 17 واحد فناوري در مركز رشد، ايجاد شبكه تحقيقاتي همكار، عضويت شهرك در انجمن جهاني پاركهاي علمي (IASP) ، عضويت شهرك در انجمن پاركهاي علمي آسيا. 

1380 : راه اندازي دوره پيش رشد، راه اندازي آزمايشگاهها و كارگاههاي تخصصي. 

1381 : راه اندازي مركز رشد فناوري تخصصي ICT و پيگيري استقرار مؤسسات مربوطه در ساختمان اصلي مركز رشد در مجاورت دانشگاه صنعتي اصفهان، افزايش تعداد مؤسسات به 40 واحد. 

كليات و اهداف 

شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان در شمال غربي شهر اصفهان، در مجاورت دانشگاه صنعتي واقع شده است و محلي است كه واحدهاي تحقيقاتي مستقل و يا وابسته به سازمانها و صنايع در آن متمركز مي شوند. اين مجموعه كه به صورت يك منطقه ويژه تحقيقاتي عمل مي كند با ترويج فضاي نوآوري و رقابت در ميان شركتها و مؤسساتي كه فعاليت هايشان مبتني بر علم و دانش است و همچنين با تعميق ارتباط بين دانشگاهها و سازمانهاي تحقيقاتي، واحدهاي توليدي و مراكز تصميم گيري دولتي شرايط را براي رسيدن به هدف نهايي توسعه فناوري فراهم مي سازد. 

ايجاد مراكز رشد (انكوباتورها) و كمك به تشكيل و رشد مؤسسات نوپا در زمينه تحقيقات و فناوري از اقدامات بنياديني است كه اين شهرك در جهت نيل به هدف فوق انجام مي دهد. 

كاهش فاصله فناوري با كشورهاي توسعه يافته، نوسازي صنايع و افزايش توان رقابتي آنها، بومي سازي فناوري و ايجاد اشتغال مولد در بخش خصوصي براي فارغ التحصيلات جوان از ديگر اهداف اين شهرك است. 

شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان تحت نظارت عاليه هيأت امنا توسط سازماني مركزي كه وابسته به وزارت علوم، تحقيقات و فناوري است اداره مي شود. 

نتايج حاصل از فعاليتهاي شهرك 

- گسترش واحدها و سازمانهاي تحقيقاتي و شركتهاي خدمات مهندسي و تكميل چرخه تحقيقات. 

- كارآفريني براي نيروهاي محقق جوان (دانش آموختگان ارشد دانشگاهها). 

- كاربردي كردن و تجاري كردن نتايج  

- نوسازي صنايع موجود با بهره گيري از ابداعات يا دستيابي به فناوري به شيوه مهندسي معكوس. 

شبكه واحدهاي تحقيقاتي همكار 

شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان با توجه به تنوع، تعدد و پراكندگي واحدهاي تحقيقاتي، ضعف ارتباطات منطقي بين واحدهاي تحقيقاتي موجود در منطقه و در جهت گسترش و ارتقاء فعاليتهاي پژوهشي، شبكه اي متشكل از واحدهاي تحقيقاتي همكاري ايجاد كرده است. 

از اساسي ترين اهداف راه اندازي اين شبكه ايجاد تعامل بين واحدهاي تحقيقاتي موجود در منطقه از طريق افزايش ارتباط بين آنها بوده است. به اين منظور يك بانك اطلاعاتي از پتانسيلهاي نرم افزاري و سخت افزاري واحدهاي عضو تهيه شده است كه علاوه بر شناسايي پتانسيلهاي تحقيقاتي موجود در منطقه امكان برنامه ريزي جهت تأمين تجهيزات و امكانات مورد نياز منطقه را نيز فراهم مي كند. با وجود اين شبكه ارتباطات بين واحدهاي عضو گسترش يافته و امكان مشاركت آنها در اجراي طرحهاي ملي و بزرگ صنعتي در حد توان و امكانات فراهم مي شود. واحدهايي كه مي توانند عضو شبكه همكار شوند: 

-  واحدهاي تحقيق و توسعه صنايع 

- شركتهاي خصوصي خدمات مهندسي و تحقيقاتي 

- مراكز پژوهشي و پژوهشكده هاي دانشگاهها 

- مؤسسات تحقيقاتي خصوصي 

- مؤسسات تحقيقاتي دولتي 

مزاياي عضويت در شبكه همكار 

- برخورداري از خدمات ستادي و پشتيباني براي برقراري ارتباط ساده و روان با صنايع و بخشهاي اقتصادي و ساير واحدهاي تحقيقاتي. 

- بهره گيري و استفاده از خدمات آزمايشگاهي و تجهيزاتي ساير مؤسسات عضو شهرك 

- دسترسي به اطلاعات و نيازهاي تحقيقاتي صنايع همكاري شهرك و برخورداري از راهنمايي تا مرحله عقد قرارداد. 

واحدهاي قابل استقرار در شهرك 

واحدها و مؤسسات تحقيقاتي خصوصي، دولتي، وابسته به دانشگاهها و مراكز آموزش عالي و همچنين وابسته به صنايع و سازمانها نظير مراكز تحقيق و توسعه و يا دفتر مطالعات و برنامه ريزي. 

مركز رشد فناوري 

مركز رشد فناوري (انكوباتور) شهرك با هدف ايجاد جاذبه براي شكل گيري شركتهاي خصوصي فناوري، كاهش ريسك مؤسسات نوبنياد، كمك به اشتغال فارغ التحصيلان دانشگاه و رشد اقتصادي منطقه راه اندازي شده است. وظيفه اين مركز كمك به رشد هسته ها، شركتها و مؤسسات فناوري، ارائه خدمات پشتيباني به واحدهاي مذكور و نظارت بر روند رشد آنها مي باشد. خدماتي كه مركز رشد ارائه مي دهد عمدتاً از نوع فني و تخصصي، مشاوره اي، اطلاع رساني و پشتيباني و اداري است. ارائه خدمات در قبال دريافت هزينه بر اساس تعرفه هاي مصوب انجام مي​گيرد و سياست شهرك آن است كه ارائه خدمات را به واحدهاي خدماتي خصوصي واگذار كند. مؤسساتي كه وارد مركز رشد مي شوند طي دوره اي 3 ساله به ترتيب مراحل پرورش ايده، رشد علمي، توليد محصول و بازاريابي را پشت سر گذاشته و در اين مدت از خدمات زير بهره مند مي​شوند: 

- خدمات عمومي شامل اسكان، منشي گري، تايپ و تكثير، ارسال مراسلات 

- خدمات اطلاع رساني شامل شبكه داخلي (LAN) ، اينترنت، سايت اينترنتي، كتابخانه 

- خدمات فني و تخصصي شامل آزمايشگاه طراحي، آزمايشگاه متالوگرافي، آزمايشگاه الكترونيك، آزمايشگاه پايه شيمي و كارگاه ماشين ابزار. 

- خدمات مشاوره اي شامل سمينارهاي دوره اي مشاوره اي (حقوقي، مالي، بازاريابي) ، بهره گيري از مشاورين مالياتي، حقوقي، بازاريابي و علمي. 

شرايط كلي پذيرش مؤسسات فناوري 

پذيرش مؤسسات متقاضي بر اساس 3 معيار ايده مناسب مبتني بر فناوري. تركيب نيروي انساني متناسب با زمينه فعاليت مؤسسه، و برنامه كاري مبتني بر شناخت بازار انجام مي گيرد. شرط استقرار در مركز رشد و برخورداري از خدمات موجود در دوره رشد براي مؤسسات پذيرفته شده، داشتن ماهيت حقوقي و يا آمادگي براي ثبت شركت / مؤسسه مي باشد. منظور از تركيب نيروي انساني متناسب، وجود حداقل دو نفر عضو تمام وقت است كه يك نفر از آنها كارشناس ارشد و از اعضا مؤسس باشد. 

مؤسساتي كه در يكي از موارد ايده مناسب يا تركيب نيرو ضعف داشته باشند در دوره پيش رشد پذيرفته مي شوند. 

دوره پيش رشد

در جهت تكميل اهداف مركز رشد فناوري شهرك، دوره پيش رشد وظيفه حمايت از 
هسته هاي تحقيقاتي نوپا متشكل از فارغ التحصيلان و يا دانشجويان ممتاز مقاطع كارشناسي ارشد و دكتري رابه​عهده دارد. از اهم فعاليتهاي اين دوره كمك به پرورش ايده هاي تحقيقاتي توسعه​اي هسته​ها و فراهم نمودن فضاي لازم براي رشد كيفي و كمي آنها به منظور انتقال به مركز رشد به عنوان مؤسسه هاي حقوقي است. در اين دوره خدمات برنامه ريزي شده بصورت محدود در اختيار هسته هاي مستقر قرار داده مي شود. طول اين دوره از 6 تا 9 ماه برنامه ريزي شده است. 

ب) آشنايي با دستگاههاي مورد استفاده در آزمايشگاههاي متالوگرافي

1 – دستگاه سنباده 
دستگاه سنباده دوقلو جهت صيقلي نمودن سطح نمونة فلز با رنجهاي نرمي زياد و كم كاغذهاي سنباده

Getting Acquainted with LaboPol – 21
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طريقة استفاده : 

1 – ديسك سنباده اي مورد نظر را بر روي دستگاه قرار داده و شير آب را جهت كاهش اصطكاك باز مي كنيم. 
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Technical Data

Subject Specifications
LaboPol-1 | LaboPol-2 | LaboPol-4 | LaboPol-5 | LaboPol-6
Disc Diameter 200-230mm /8-9”
Speed 250tpm | 2505500 | 0-150 pm | 50-500 rpm [ 100-1200
pm rpm
Rotational direction Counter-clockwise
WMotor 180 W S0/180W | 120W 30W 550 W
Torque at disc.
Continuous 69Nm  |35Nm  |57Nm  |52Nm__ [50Nm
Max 126Nm__|86Nm | 110Nm | 104Nm_ [100Nm
Directives | General
and 9B/37/EC & T323/EEC
Standards.
EMC
8O/336/EEC & 92/31/EEC
Noise level | atidie running ata | Approx. 58 | Approx. 58 | Approx. 53 | Approx. 65 | Approx. 65
distance of 1.0 dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)
mi39.4" from the
machine
Surrounding 540°C/41-104°F
temperature
Humidity | Non condensing 0-95%RH
Supply Power 7 (N+L+PE) phase
Power consumption | 270 W 245W _ [200W [ 580W 750 W
Voltage / frequency | Max. continuous load
100V/ 50 Hz 30A 30A
100V/60 Hz 28A 29A
100-120V/60Hz |27 A 26A
220240V/50Hz [1.3A 13A
220240V/60Hz 124 13A
100-120V /5060 25A 5A 71A
Hz
220-240V 1 50-60 125A 244 36A
Hz
Pressure for water | 1-10 bar / 145145 psi
tap
Water inlet 172" or 34"
Water oullet 032mm /1 1/
Dimensions | Width 410 mm/ 161"
and
weight Depth 670 mm /26 4"
Height 315 mm /124"
Weight 22kg/  |28kg/ | 225kg/ |225ka/ [275kel

4850bs  |6171bs |4961bs  [4961bs | 606 Ibs




2 – با فشردن دكمة         1   دستگاه براي شروع عمليات فعال مي شود. 
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3 – با فشردن دكمة              كار دستگاه متوقف مي شود. 

نكته : شمارة سنباده ها به ترتيب عبارتند از : 

... و 2000 – 1400 – 1000 – 700 – 500 – 250 – 180 – 120 – 80 – 50 – 30

كه از چپ به راست به نرمي افزوده مي شود. 
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2 – دستگاه پوليش مكانيكي 
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1 – با فشردن دكمة سبز رنگ عمليات پوليش آغاز مي شود. 

2 – قطعة مورد نظر را جهت تماس با مخمل دوار دستگاه به گيرة مورد نظر متصل نموده و بازوي دستگاه را بر روي صفحة دوار خم مي كنيم. 

3 – جهت ايجاد اصطكاك ميان مخمل دستگاه با قطعه مي توانيم از اكسيد آلومينا استفاده كنيم. 
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4 – با گرداندن دكمة  3    مي توان دور دستگاه را از 50 تا 500 دور در دقيقه تنظيم نمود. 

5 – با فشردن دكمة قرمز رنگ كار دستگاه متوقف مي شود. 
3 – دستگاه Cut يا برش 
[image: image14.jpg]
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Resin Application Speclfic property Material
ConduFast Electropolishing Electrically conductive Acrylic resin with iron powder
Very low shrinkage filler, Thermoplastic, Gray
SpeciFast Glass clear mounts Transparent Acrylic
Porous samples Medium shrinkage Thermoplastic
Surface electrical insulator for
ConduFast
PolyFast Edge retention Very low shrinkage Phenolic resin with carbon filler
2 Medium removal rate Thermosetting, Black
Examination in scanning electron Electrically conductive
microscope Low emission in the vacuum
. chamber
IsoFast Edge retention Low shrinkage Dialylphtalate with glass fibre fille|
Planeness Low removal rate Thermosetting, Green
DuroFast Edge retention Very low shrinkage Epoxy with mineral filler
Planeness Good adhesion Thermosetting, Black
Very low removal rate
MultiFast Routine examination Low shrinkage Phenolic resin with wood flour|
Backup resin Medium removal rate filler, Thermosetting, Black
MultiFast Green Routine examination

Colour marking

Low shrinkage
Medium removal rate

Phenolic resin with wood flour
filler, Thermosetting, Green

MultiFast Brown

Routine examination
Colour marking

Low shrinkage
Medium removal rate

Phenolic resin with wood flour]
filler, Thermosetting, Brown

Pre-Mount Serial mounting of Easy to handle Phenolic resin with wood flour
uncomplicated shapes Low shrinkage filler. In tablet form
Medium removal rate Thermosetting, Black
Curing times Dia. 25 mm (1") Dia. 30 mm (1%") Dia. 40 mm (1%2") Dia. 50 mm
Heating / Cooling time min. min. min. min.
ConduFast 4/3 5/3 6/4 7/4
SpeciFast 5/8 6/8 7/10 8/12
PolyFast 573 6/3 7/4 8/4
IsoFast 5/3 6/3 7/4 9/4
DuroFast 5/3 6/3 7/4 8/4
MultiFast 5/3 6/3 7/4 9/4
MultiFast Green* 7/3 8/3 10/4 12/4
MultiFast Brown 5/3 6/3 7/4 9/4
Pre-Mount 5/3 6/3 7/4 9/4

The heating times refer to a heating temperature of 180 °C. The heating and cooling times may be
shorter for samples with large surface areas and high heat conductivity.
* MultiFast Green has longer heating times due to a lower heating temperature of 150 °C
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كليد اصلي    1        

MAIN SWITCH
روشن كردن و فعال نمودن نيروي اصلي در دستگاه كه در سمت چپ دستگاه قرار مي گيرد. 

[image: image17.jpg]Cold Mounting Materials
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Name Application Features Curing time Mounting cups
SpeciFix-20 Epoxy Vacuum impregnation 8h. Multiform
Porous samples
Mineralogical samples
SpeciFix-40 Epoxy Vacuum impregnation 3.5h. Multiform
Porous samples at50°C
Mineralogical samples
Epofix Epoxy Vacuum impregnation 8h. Multiform
Porous samples
Mineralogical samples
Caldofix Epoxy Vacuum impregnation 15-2h. Multiform
Porous samples at 70-80 °C
Mineralogical samples
MetaFix-20 Acrylic Serial mounting 15 min. Multiform
Irreqularly shaped samples Flexiform
Seriform
Citofix Acrylic Serial mounting 7 =10 min. Multiform
Irregularly shaped samples Flexiform
Seriform
Durofix-2 Acrylic Serial mounting 15 min. Multiform
Mineral filler Edge retention Flexiform
Irregularly shaped samples Seriform
Acryfix Acrylic For routine work 9-10 min. Multiform
Flexiform
Seriform
Triofix-2 Polyester / Acrylic / Edge retention 15-18 min. Multiform
Mineral filler Planeness Flexiform
Serifix Polyester Serial mounting 45 min. Multiform
Flexiform

Seriform




نيرو    2   

POWER
روشن و خاموش كردن نيرو براي استفادة روزانه، هنگامي است كه كليد آن روشن مي شود. 
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شروع    3 

START
شروع دستگاه – واحد دور زدن دايره اي و بيضوي هنگامي كه موقعيت آن ON (فعال) است. دكمة سبز نوراني هنگامي كه درپوش امنيت بسته است مي توان دكمه را براي شروع كار فشار داد. 

[image: image19.jpg]INTRODUCTION Photomicrography using
Carl Zeiss Qverall view 35 mm SLR cameras

Overall View of 35 mm SLR Camera on 63 mm Objective and Adapter for Microscope Camera
(Image Position 44 mm) with 10x Camera Eyepiece on 44 mm Camera Port - i.e. on the
Axioskop with Phototube in this Example
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توقف   4 

STOP
توقف دستگاه در حالتهاي دور زدن دايره اي و بيضوي هنگامي كه دستگاه روشن است و با فشردن دكمة قرمز رنگ نوراين مي توان اين حالت را فعال كرد. 

[image: image20.jpg]AN

Photomicrography using
35 mm SLR cameras

INTRODUCTION

Overall view

Carl Zeiss

Overall View of 35 mm SLR Camera on 2.5x / T2 Adapter on Front Camera Port of the Axiovert
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توقف اضطراري5    
EMERGENCY STOP
جلوگيري از ادامة عمليات – نشانة دكمة چراغ قرمز كه موتورها را فعال يا غير فعال مي كند. ضربه زدن فعال مي شود و براي غير فعال كردن بايد آنرا به بيرون كشيد. 
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شروع برش 6
EXCICUT
شروع و توقف برش هنگامي كه روي حالت cut-off است. دكمة روشن بيانگر حالت شروع است. 
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پمپ جريان     7
FLUSH PUMP
شروع / پايان جريان آب و هنگامي است كه دكمة روشن فعال مي شود. 
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نيرو - قوت        8
FORCE
پيچ ميزان كردن تغييرات نيرو 

حركت سريع به پايين           9
  
RAPIC ADVANCE
حركت cut-off به طرف پايين هنگامي كه فاصلة تيغه تا قطعة نمونه زياد        مي باشد و با زدن اين دكمه چراغ آن روشن مي شود و شروع به پايين آمدن سريع مي كند و با برداشتن دست از اين دكمه فعاليت قطع مي شود. 

حركت سريع به بالا             10 
  
RETRACT
همانند حركت سريع به پايين است و بريا قطع كامل فاصله با قطعه مي باشد. 

تلاش          11
  
FEED
جهت حركت كردن دستگاه بر روي قطعه جهت شروع برش مي باشد. 

محدودة تلاش          12 
FEED RATE
با تنظيم دكمة آن روي اعداد مورد نظر مي توان سرعت پايين آمدن تيغه در هنگام برش را تغيير داد. 




انتخاب تيغة برش دستگاه Cut – Off
1 – جهت برش هر نمونه با رنج سختي مشخص از تيغه هايي با استحكام معين استفاده مي شود. 

2 – در جدول بالا و نمودار صفحة قبل رنج مشخصي از استحكام فلزات جهت تعيين سختي تيغه هاي برشي آمده است. 











4 - دستگاه Mount
مانت كردن : 

عمل مانت كردن به دو علت صورت مي گيرد، يكي آنكه قطعة كار كوچك است و انجام عمليات روي آن مشكل است. دوم آنكه استفاده از دستگاههاي مخصوص در اين مرحله مستلزم آن است كه قطعه در ابعاد بخصوصي باشد. مانت كردن يعني نصب كردن قطعه در داخل مواد پلاستيكي كه به دو روش سرد و گرم صورت مي پذيرد. 



مانت گرم: 

در اينجا ابتدا نمونه را از طرفي كه مورد بررسي است در كف محفظة قالب قرار داده و پودر مخصوص مانت كردن را (در اينجا Multifast) روي آن مي ريزند. دستگاه با اعمال دمايي مابين 120 تا 180 درجه سانتيگراد و فشاري حدود mPa 30 دور قطعه را با مواد مورد نظر مي پوشاند و در مرحلة بعد دستگاه با آب خنك شده و قطعة مانت شده بدست مي آيد. 



بطور كلي در فلزاتي كه داراي نقطة ذوب پاييني بوده و يا انعطاف پذيري زيادي دارند نمي توان از روش مانت گرم استفاده نمود. ساختمان سطح مقطع فلز با فشار يا درجة حرارت تغيير كرده و مطالعة متالوگرافي آنرا مشكل مي كند.
در چنين حالاتي از مانت سرد استفاده مي شود، و با مخلوط كردن يك پودر و محلول و كاتاليزور به خصوصي و قرار گرفتن قطعه در آن مانت سرد بعد از مدتي معين حاصل مي شود. 

اين روش بيشتر براي فلزات غير آهني مثل سرب، قلع و غيره مورد استفاده دارد. 


5 – بررسي ريز ساختارهاي انعكاسي با ميكروسكوپ 






كليدهاي شكل: 

1 -  mm SLR35 دوربين خانگي 

2 – تطبيق دهندة T2
3 - f΄ بيروني = mm 63 كه روي T2 سوار مي شود. 

4 – تطبيق دهندة T2 / x 5/2 براي دوربين هاي SLR
5 - T2 / x 5/2 تطبيق دهندة comp
6 - T2 / x 5/2 تطبيق دهندة دوربين 

8 و 11 – عدسي چشمي 

9 – تطبيق دهندة دوربين ميكروسكوپ (وضعيت تصوير mm 60) 

10 – تطبيق دهندة دوربين ميكروسكوپ (وضعيت تصوير mm 44) 

12 – قيد دوربين به قطر mm 40

13 – قيد دوربين در وضعيت mm 44

14 – قيد دوربين در وضعيت mm 60

16 – سطح تماس در axiover 25C/CFL/Cafront Prort
17 – تماس دوربين در قسمت جلويي M135 / 135 / M 35 / 35 axiover
18 – تلسكوپ يك چشمي 

19 – عكس شبكة دوربين نجومي 

6 – پوليش شيميايي – محلولهاي اچ 

توضيح دستگاه: 

اين دستگاه با وارد آوردن ارتعاش به مايعي كه درون آن مي باشد باعث حذف لايه هاي جرم و كثيفي يا لاية اچ شدة فلز مي شود و در واقع اين دستگاه نوعي دستگاه پوليش          مي باشد. 



































































































1 – كابل جدايش 		5 – تطبيق دهندة x/T2 5/2 براي دوربين هاي SLR


2 – روكش عدسي چشمي 	6 – قيد دوربين mm 60


3 – دوربين mm SLR 35 	7 – پايه ميكروسكوپ Stemi 2000 C	


4 – تطبيق دهندة T2		8 – عدسي چشمي 











1 – كابل جدايش 		5 – mm 63 بيروني 


2 – روكش عدسي چشمي 	6 – تطبيق دهنده دوربين ميكروسكوپ (وضعيت تصوير       mm  44 ) با لولة عكس x 15


3 – دوربين mm SLR 35 	7 –  قيد دوربين mm 44


4 – تطبيق دهندة T2		8 –  Axioskop











1 –  قسمت جلويي دوربين 		5 – روكش عدسي چشمي 


2 –  تطبيق دهندة x/T2 5/2 دوربين  	6 –  كابل جدايش 


3 –  تطبيق دهندة T2			7 – عدسي چشمي 


4 – دوربين mm SLR 35			8 – Axiovert 25C
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Components 35 mm SLR cameras

35 mm SLR Camera Components
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35 mm SLR camera components
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